14048 Vydany Inspekénim orgdnem KV WELDING
akreditovanym CIA podle CSN EN ISO/IEC 17 020

WPQR - kvalifikace postupu svaiovani /welding procedure qualifikation report

VYROBCE MANUFACTURER INSPEKCNI ORGAN INSPECTION BODY
WPQR &.: Inspekéni certifikat &.:
WPQOR No. 03-11 Inspection certifikat No: KVW-IC-03-11
N4 bee: 2 : 2
Na'z:ev rohes HOLENDA engineering s.r.o. ;:'zneev e KV WELDING
Adresa vyrobce: Jachymovska 1423 Adresa 10:
Aiddross 363 01 Ostrov Adiroes Svréovec 85, 339 01 Klatovy
Predpis/ norma ¥ Inspektor:
Code /Testing Standart CSN EN ISO 17660-1, TP 193 Ttk Karel Van&k
Datum svaFovéni: Inspekéni postup:
Date of Welding 12.2.2011 Insp.procedure MP-KVW 02
UDAJE O ZKOUSCE: Test data ROZSAH KVALIFIKACE Range of qualzf katlon
METODA (dle ISO 4063) a stupeii mechamzace\S 4. 1\ Welding Process and rate of mechanization |l ~
. 135 — ruéni 135 — ruéni é
2 POLOHY SVAROVANI : (viz. ISO 6947) a &l. \8.4.2\ Welding positions 3
PA PA 7
e
CSN EN ISO 17660-1: kiiZovy spoj (FW - CJ) koutové svary jedno a vicevrstvé é
min. 0,3 D (2 - 10mm) =
: — o
tyé sk. 2.2 tyé sk. 2.2 g
= te 632 g
: D, |32 ¢ ty€e 6 — 32mm é
| Uhlikovy ekvivalent CEV (%) 03598 Maximalné pFipustny 0,3598 :
Carbon equivalent CEV (%) Maximum allowable 0,3598 E
_ PRIDAVNE A SVAROVACI MATERIALY PaSM \ 8.4.4 a% 8.4.6\ Filler Material Designation =
Obchodni zna&eni \ Filler Material Marke G3Sil -g
Oznadeni PaSM \ Filler Material Type | CSNENISO 14341 | a nebo jiné, pokud maji stejné mechanické vlastnosti (<
Rozmér PaSM (mm) \ Diameter ¢ 1,0 E
Ochr. plyn/tavidla \ Gas Shield /Flux I CSN EN ISO 14 175 M21 82%Ar+18%C0, :
Plynu pro ochranu korene \ Gas Backing - =
Typ/rozmér wolfram. elektrody Wolframelektrode 5 =
SuSeni elektrod Drying : \5
__TYP SVAROVACIHO PROUDU A POLARITA \ 8.4.7\ Type of Welding current and Polarity 2
Druh proudu Type of Welding Current =DC (+) );
Tepelny pFikon: (kJ/mm) \8.4.8\ ¢ tyée 6mm = %
Heat Input ¢ ty¢e 32mm w g
Teplota predehievu : (°C) \8.4.9\ Preheating 20°C P
Teplota Interpass : (°C) \8.4.10\ Interpass 200°C =
Dohiev: (°C) \8.4.11\ Post-Heating & §
Tep.zprac.po svarovani:\8.4.12\ Post-Weld-Heat-Treatment - ;
L Podrobnosti o zkou¥ce svaru: pWPS &. | 005-11, 006-11 Rozsah zkousek: NDT (VT, PT) a DZ ==
Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly ptipraveny, svafovany a zkoueny podle vy3e uvedeného ptedpisu/ normy s vyhovujicim vysledkem.
Certified that test welds welded and tested satisfactorily in accordance with the requirements of the code/testing standard indicated above.
Vysledky inspekce provedené akreditovanym inspek&nim organem KV Welding podané v tomto dokumentu se vztahuji pouze k posuzovanym
postupiim. Dokument nelze bez souhlasu KV Welding a zdkaznika reprodukovat jinak neZ vcelku.
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Misto a datum vystaveni: Zast. vedouc
Location and Date Jiti Roch. $ ﬁs kit irgin
V Klatovech dne 2011-03-05 o lecting Authority
Piilohy; Annexes (W) ELDING
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